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O Brasil gera cerca de 10°t/dia de Residuo Solido Urbano (RSU), do qual cerca de
6 % em massa correspondem a materiais poliméricos. Os polietilenos (PE) representam a
maior parcela (37% em massa) dos polimeros contidos no RSU. O longo periodo
necessario para a degradagao ambiental (> 100 anos) e o significativo volume ocupado
(~20 %) pelos polimeros nos aterros sanitarios contribuem para seu rapido esgotamento, e
exigem a ocupacdo de areas cada vez maiores. Este quadro torna a reciclagem uma
alternativa viavel. O objetivo deste trabalho ¢ a preparacdo e caracterizagao de blendas de
PE de alta densidade (PEAD, HB-0454, OPP Quimica) ¢ PE pos-consumo (PEpc) com
poliamida 6 virgem (PA6, Zytel® Du Pont) visando a obtengdo de um material com
propriedades adequadas a aplicagdes com longa vida 1til e com maior valor agregado,
como por ex. artefatos para industria automotiva. Os homopolimeros e as blendas de PA6,
24 ¢.10 min™ (235/2,16) com PEAD, 0,3 .10 min"' (190/2,16) ¢ PEpc, 6 g.10 min’,
(190°C/2,16) nas composi¢des de 25, 50 ¢ 75 % m foram preparadas em extrusora mono-
rosca Wotex (L/D = 30), na faixa de temperatura de 230 a 255 °C, 102 rpm. Os pellets
foram injetados em uma injetora marca Arburg modelo All Rounder M-250 com perfil de
temperatura de 210 a 255 °C, temperatura do molde de 20°C e tempo de resfriamento do
molde de 30 s. Foram realizados ensaios de tracdo e flexdo no equipamento EMIC DL 2000
(ASTM D 638 e D 790), e ensaios de impacto no equipamento Tinius Olsen Modelo 92T
(ASTM D 256, método A), Fig. 1. Observando as Figuras la e 1d verificamos que a
presenca do PEpc provoca um aumento nas resisténcias a tragdo e ao impacto sem causar
prejuizo algum aos modulos de elasticidade e de flexdo (Fig. 1b e 1lc) para todas as

composi¢des em comparacdo as respectivas blendas preparadas com PEAD. Os dados
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obtidos nos permitem concluir que a utilizagdo do PEpc em blendas com PAG6 ¢ viavel para

as mesmas aplica¢des utilizando o PEAD proporcionando um ganho nas propriedades

mecanicas.
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Fig. 1. a) tensdao na for¢a maxima (0 n4.), b) modulo de elasticidade sob tragdo, c¢) modulo
de elasticidade sob flexdo, d) resisténcia ao impacto em fun¢do da composicdo de PA6 nas blendas

com PEAD (B e PEpc (O). As retas representam o comportamento ideal das propriedades.
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