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INTRODUCCION
Actualmente el destintado de papel se presenta como la parte central y trascendental de un sistema
de reciclado de papel desperdicio teniendo como objetivo la limpieza de la fibra. Ademas
constituye un proceso importante debido a la grah cantidad y disponibilidad de papeles desperdicio
siendo asi una técnica con ventajas econémicas y ecolégicas’. Un tema novedoso es el tratamiento
de papeles con tintas encapsuladas, las cudles poseen un recubrimiento polimérico (cépsula) que
hace distinto su comportamiento de las tintas convencionales'. En el marco del siguiente trabajo se
propone para su separacion un proceso de flotacién auxiliado con el uso de un agente de tensién
superficial (surfactante). Cabe mencionar que el sistema de destintado por flotacién utiliza las
diferencias fisicas (densidad) y fisico-quimicas superficiales (tensién superficial), para separar las
tintas de las fibras®. Para determinar las condiciones 6ptimas de separacién, durante el proceso de
destintado, se realiz6 un disefio experimental 2* con puntos centrales donde los factores a controlar
fueron pH, tiempo de reaccion, temperatura, dureza y surfactante.

METODOLOGIA

Destintado _de papel desperdicio. La prueba del
destintado se efectué de acuerdo al método: PTS-RH
010/87. “Testing of Waste Paper, Identification of the
Flotation Deinkability of Printed Waste Paper”.

Evaluacién de los factores de respuesta. La

determinacion experimental de los factores de

respuesta (Factor de Reflexién y Num. de particulas),

se efectuaron en hojas corregidas (170 g/m?).

Figura 1. Celda de Flotacién
e Distribucién de tamafio de particula residual. El tamafio de particula residual se analizé en un

contador de puntos negros DOT COUNTER 2.0 .

e TFactor de Reflexién a 457 nm. El factor de reflexion se realizé a 457 nm, empledndose para

esto el equipo Electric Reflectance Photometer (Elrepho).
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Los factores de respuesta se procesaron a través de un sistema de anélisis estadistico (Stat
Graphics), el cual permitié realizar la optimizacién del proceso de destintado.

Variables del Proceso. Las variables a controlar durante el proceso de destintado fueron: pH,
temperatura, tiempo de reacci6n, dureza y surfactante. Se manejaron dos niveles (alto y bajo) para
cada uno de factores y fueron los siguientes: pH = 9 — 11, Temperatura: 30 — 60, Tiempo de
reaccioén: 2 — 12, Dureza: 150 — 220 ppm. El Tensoactivo se dosifico de 0.1 a 0.6 (% b.s.).

ANALISIS DE RESULTADOS
El anélisis de resultados se realiz6 a partir de un tratamiento para hojas de 170 g/m?, posteriormente
se analizaron empleando un sistema de analisis estadistico, (Stat Graphics), en el cual se obtuvieron
las ecuaciones propuestas para cada uno de los experimentos. Cada una de las graficas muestra el
efecto que se originé por la incorporacién de diferentes dosificaciones de tensoactivo (Agente de
Tensién Superficial)®, de tal manera que los cambios se pueden observar con base a los factores de

respuesta: Dot Counter y Factor de Reflexion.

Figura 2. Dot .Counter. y F.R. vs. Tensoactivo. Figura 3. Dot .Counter. y F.R. vs. Tensoactivo.
Tipo de Papel: Formas bancarias, Bancomer. ~ Tipo de Papel: Formas bancarias: Bital.

CONCLUSIONES
El método de flotaciéon empleado en este trabajo permiti6 la separacién de los materiales
poliméricos unidos a las fibras celuldsicas del papel (tintas encapsuladas), logrando con ello el
aislamiento del polimero y en consecuencia el reciclaje de papel al quedar libre de dicho
contaminante. Ademas se observé que el agente de tension superficial propici6 un efecto distinto en
el destintado de los dos tipos de formas bancarias concluyéndose que el tipo de papel de cada banco
de comercio si tiene diferencias significativas.
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