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Introduccion

En muchas ocasiones al mezclar dos polimeros inmiscibles se obtienen materiales con pobres
propiedades mecanicas'. Esto se debe a la clara separacion de fases existente en el sistema. Ante tal
situacion, la accion de un compatibilizante es crucial ya que reduce la tension interfacial, da origen
a un efecto emulsificante que permite una dispersion extemadamente fina de una fase en la otra, y
sobre todo, incrementa la adhesion interfacial®>. En este trabajo presentamos datos sobre la
capacidad de un ionémero (poli(estiren-co-acrilato de sodio)) (PSSAc) para compatibilizar mezclas
de poliamida 6-poliestireno (PA6/PS) preparadas por fusion. Fotografias obtenidas por SEM
revelan una fuerte disminucion en el tamafio de la fase dispersa de mezclas PA6/PS con PSSAc
respecto a mezclas PA6/PS sin PSSAc, en todo el intervalo de composiciones. Espectros de
infrarrojo de mezclas con PSSAc sefialan que entre el PSSAc y la PA6 se lleva a cabo una reaccion
quimica. Pruebas de impacto de mezclas ricas en PS indican que la energia de ruptura aumenta
conforme se incrementa la relacion de estirado en el extrusor.

Metodologia

El homopolimero de poliestireno cristal (HF-777 Resirene) comercial fue usado sin un
tratamiento previo. La poliamida (3100 Celanese), también comercial, fue mantenida durante 12
hrs. a 60 °C en una estufa de vacio para removerle humedad. Las mezclas PS/PA-6 con y sin PSSAc
se prepararon por fusion en una mezcladora Haake Rheomix 9000 y en un extrusor de doble husillo
Leistriz Micro 26 GL/GG-36D a una velocidad de 100 rpm. En ambos casos se mantuvo una
temperatura de 250 °C. A las mezclas ternarias se les agregd 3 % en peso de PSSAc. El poli(estiren-
co-acrilato de sodio) fue preparado por polimerizacion en emulsion en un reactor vidriado de 2 L,

usando persulfato de potasio (KPS) (1 %) como iniciador. Su composicion se obtuvo previa
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calcinacion y dilucion en una solucion de HCI al 3 % por espectroscopia de emision por plasma en
un equipo P FMA-03 Spectraflame de Spectro Analytical Instruments. La conversion se determino
por gravimetria.
Resultados
En la figura 1 se muestran fotografias obtenidas por SEM de mezclas PS/PA6 con y sin

PSSAc.
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Fig. 1 Fotografias de la superficie obtenida por fractura en frio de mezclas PS/PA6 sin y con
PSSAc cuyas composiciones son (A) = 70/30 (PS/PAG6), (B) = 67/3/30 (PS/PSSAc/PAG).

La evidente reduccion en el tamafio de las particulas de mezclas con PSSAc sugiere que este
ionomero actia como un buen compatibilizante de las mezclas PS/PA6. Para las composiciones de
la figura 1 las particulas son de PA6 y la matriz de PS. Destaca que la reduccion en el tamafio de las
particulas se lleva a cabo en todo el intervalo de composiciones, esto es sin importar la naturaleza
del polimero predominante*. Espectros de infrarrojo de mezclas ternarias PA6/PSSAc/PS sometidas
a un vigoroso tratamiento en soxhlet con acido formico y tolueno para remover PA6 y PS que no
interaccionen quimica o fisicamente, revelan la coexistencia de bandas propias del PSSAc y del
PAG en el intervalo de niameros de onda de 1200 a 1800 cm™. Esto sugiere que entre el iondmero y
la poliamida se lleva a cabo una reaccion quimica. Pruebas de impacto de mezclas binarias y
ternarias indican al incrementar la relacion de estirado (definida como el cociente de velocidad de
estirado y velocidad de extrusion), la energia de ruptura aumenta.
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