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Em estudos anteriores' , a blenda PVC/PVB foi obtida a partir de resinas virgem com a mistura sendo feita
em solugdo ou por pressdo a quente. As proporcdes utilizadas neste trabalho estio na tabela 1.

Tabela I — Composicdo das blendas estudadas.

Propor¢do de PVC/PVB na blenda (%, em massa)
PVC 100 90 85 80 75 70 0
PVB 0 10 15 20 25 30 100

Os materiais utilizados foram residuos industriais, provenientes de sucateiros e portanto sem identificagéo,
com a mistura efetuada através da mistura mecéanica que consiste de moagem, mistura, homogeneizagdo da
blenda e confecgdo dos corpos de prova.

A moagem tem como objetivo a reducdo do tamanho das particulas e foi feita em um moinho de facas e com
os materiais em separado. Para a mistura foi utilizado um tambor rotativo e ¢ efetuada para pré-homogeneizar
os materiais antes da extrusdo, que proporciona a completa homogeneizagdo da blenda sendo que o conjunto
de processamento ¢ composto de uma extrusora de rosca simples, uma banheira de resfriamento e um
granulador, com a temperatura de processamento nas 4 zonas de aquecimento da extrusora de 180°C. Os
corpos de prova foram moldados por injecéo e as condi¢des de operagdo foram as seguinte: tempo de injecdo-
20s; tempo de resfriamento-15s; temperatura nas zonas de aquecimento-165°C.

envolvimento de blendas ¢ uma necessidade do mercado pois com a possibilidade de combinar propriedades
dos polimeros envolvidos proporciona novas alternativas de utilizacdo além de seu emprego em aplicagdes
especificas. O emprego de materiais reciclados na blenda atende as necessidades econdmicas de um produto
com maior qualidade a um custo viavel além de contemplar as expectativas ambientais relacionadas a

diminuicao da geracao de residuos e a reciclagem além.

Tabela 2 - Tensées Maxima no Escoamento e de Ruptura (Mpa).

Composigdo da Blenda Tensdo Méxima no Tensdo de Ruptura(Mpa)
(em massa) Escoamento(Mpa)
PVC Puro 20,0+ 0,7 19+1

90% PVC — 10%PVB 18,0+ 0,5 16,1 +0,9

85% PVC - 15%PVB 18,0+ 0,5 17,6 £0,8

80% PVC - 20%PVB 17,9+0,5 17,6 +0.,8

75% PVC - 25%PVB 16 + 1 16+ 1

70% PVC - 30%PVB 15,6 +0,8 15,4 +0,7
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Figura 1 - Micrografias
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Os resultados dos ensaios mecanicos podem indicar que existe uma certa interagdo entre os
polimeros que formam a blenda ,apesar de ocorrer uma diminui¢do das tensoes determinadas. A incorporacao
do PVB, entre as composi¢des 90%PVC até a de 80%PVC, ndo da modificagdo perceptivel das propriedades
determinadas e ap6s uma diminuigdo até75% parece produzir um outro patamar. A analise das micrografias
mostra que a morfologia muda com o aumento da quantidade de PVB na blenda, o PVC puro apresenta uma
superficie regular com poucas protuberancias. As blendas com 10%, 15% e 20% de PVB mostram a
existéncia de alguns pontos de protuberancias e buracos. As blendas com 25% e 30% de PVB apresentam um
aumento significativo dessas protuberancias e buracos. A analise morfologica indica que a partir de 25% de
PVB, pode estar ocorrendo uma saturagdo de polimeros na interface que explica os resultados obtidos pelos

ensaios mecanicos
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